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@ Durchdruckpackung. 



(57) Metailfolienfireie Deckelfolie fur die Bedecke- 
lung von Durchdmckpackungen, wobei die 
Deckelfolie wenigstens eine Folie aus thermo- 
plastlschem Kunststoff auf Poiyolefin-Basis 
Oder Polyester-Basis enthait, und der themno- 
plastische Kunststoff 5 bis 50 Gew.-% Fullstoffe 
aufweist Die Deckelfolie kann gegebenenfalls 
mit Hilfe einer Siegelschicht auf ein Bodenteil 
einer Durchdruck- oder Bllsterpackung aufge- 
slegelt werden. Die Deckelfolie ist derart inela- 
stisch. dass der Packungsinhalt durch die Folie 
durchgedruckt werden kann. 
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Vorliegende Erf indung betrifft eine metallfolien- 
freie Deckelfolie fur Durchdruckpackung n und eine 
Verwendung der metallfolienfr ien Deckelfolie. 

Es istbekannt Durchdruckpackungen odersoge- 
nannte Blisterpackungen, mit einem vollflachigen 
Deckelmaterial zu uberdecken und das Deckelmate- 
rial anzusiegeln. Die Durchdruckpackung zeichnet 
sich durch ein einzelhes oder eine Mehrzahl von ein- 
zelnen Fachern aus, in denen beispielsweise feste 
Formkorper oder geformte feste Zubereitungen oder 
pharmazeutische Produkte, wie Tabletten oder 
Drag^es eingelagert sind. Soil nun aus einer Durch- 
druckpackung ein einzelner Gegenstand, z.B. eine 
Tablette entnommen werden, wird der Boden einge- 
druckt und die Tablette ihrerseits durchdruckt das 
Deckelmaterial. In der Regel ist das Deckelmaterial 
aus einer Aluminiumfolie oder einem Aluminlumfolien- 
verbund hergestellt. Die Aluminiumfolie ist ein bevor- 
zugtes Material fur Deckel von Blistern, da bei den ge- 
wahlten Dicken der Deckelmaterialien relativ geringe 
Bruchkrafte notwendig sind, und somit die benotigte 
Durchstossenergie gering ist und das Aluminium im 
wesentlichen keine Elastizitat zeigt. In der Regel ist 
der Boden der Durchdruckpackung aus Kunststoff 
wie beispielsweise PVC, Polyamid, Polyolefin, Poly- 
ethylenterephthalaten und Verbunden, enthaltend 
wenigstens einen dieser Werkstoffe. und enthaltend 
gegebenenfatlsauch eine Aluminiumfolie, hergestellt. 

Ein Nachteil dieser bekannten Durchdruck- 
packungen liegt darin, dass es sich urn einen Materi- 
almix von Kunststoff und Aluminium handelt, der bei 
der Entsorgung getrennt werden muss, damit einer- 
setts die Kunststoffabfalle und andererseits die Alu- 
miniumabfalle sortenrein rezykliert werden konnen. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, ein 
Deckelmaterial zur Verf ugung zu stellen, dessen Ma- 
t rialien der gleichen Werkstoffgruppe, und insbe- 
sondere dergleichen oder ahnlichen Gruppe der ther- 
moplastischen Kunststoffe zugehdrig sind wie das 
Material des Bodenteils. und das alle die positiven Ei- 
genschaften des Aluminiums ebenfatis aufweist oder 
weltgehend ebenfalls aufweist 

Erf indungsgemass wird das durch eine Deckelfo- 
lie erreicht, enthaltend wenigstens eine Folie aus 
thermoplastischen Kunststoffen auf Polyolefln-Basis 
Oder Polyester-Basis, wobei der thermoplastische 
Kunststoff 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf den thermo- 
plastischen Kunststoff, Fullstoffe aufweist. 

In zweckmassiger Ausf uhrungsform stelltdie Fo- 
lie aus themfioplastischem Kunststoff eine Monofolie 
Oder ein n Verbund dar, enthaltend wenigstens eine 
Monofolie, wobei die Monofolien Jewells auf Polyole- 
f in-Basis oder Polyester-Basis sind. 

Beispiele von thermoplastischen Kunststoffen 
auf Polyolefin-Basis sind Polyethylene. z.B. Poly- 
ethylen hoher Dichte (HDPE, Dichte grosser als 
0,944g/cm3), Polyethylen mittlerer Dichte (MDPE, 
Dichte 0,926-0.940 g/cm^). lineares Polyethylen mitt- 



lerer Dichte (LMDPE, Dichte 0,926-0.940 g/cm3). Po- y 
lyethylen niedriger Dichte (LDPE, Dichte 0,910-0,925 - 
g/cm^) und lineares Polyethylen niedriger Dichte 
(LLDPE. Dichte 0.916-0,925 g/cm^), Polypropylene, 

5 wie axial oder biaxial orientiertes Polypropyien oder 
gegossenes (cast) Polypropyien, amorphes oder krt- 
stalllnes Polypropyien oder Gemische davon, atakti- 
sches Oder isotaktisches Polypropyien oder Gemi- 
sche davon, Poly-1-buten. Poly-3-methylbuten, Poly- 

10 4-methylpenten und Copolymere davon. wie z.B. von 
Polyethylen mit Vinylacetat, Vinyfalkohol. Acryls3ure, 
Z.B. lonomerharze, wie Copolymerisate von Ethylen 
mit bis zu etwa 11 % Acrylsaure, Methacrylsaure, 
Acrylestern, Tetrafluorethylen oder Polypropyien. so- 
ts wie statistische Copolymere, Block-Copolymere, Mi- 
schungen oder Olefinpolymer-Elastomer-Mischun- 
gen. Bevorzugt ist Polyethylen hoher Dichte (HDPE), 
niedriger Dichte (LDPE), sowohl als Homo- als auch 
als Copolymerisate. Polypropyien oder Copolymere 

20 davon und Mischungen von Polypropyien und 
Polyethylenen. Besonders bevorzugt sind Mischun- 
gen von Polypropyien mit 10 bis 50 Gew.-%, bezogen 
auf das Polypropyien, an Polyethylenen, wie HDPE. 
Thermoplaste auf Polyester-Basis sind belspiels- 

25 weise Polyalkylenterephthalate oder Polyalkyleni- 
sophthalate mit AJkytengruppen oder-resten mit 2 bis 
10 Kohlenstoffatomen oder Alkylengruppen mit 2 bis 10 
C-Atomen. die wenigstens durch ein -0- unterbrochen 
sind. wie z.B. Polyethylenterephthalat. Polypropylente- 

30 rephthalat. Pdybutylenterephthalat (Polytetramethy- 
tenterephthalat). Polydecamethylenterephthalat. 
Poly-1 ,4-cyclohexyldimethylolterephthalat oder Poly- 
ethylen-2.6-naphthalen-dicarboxylat oder Polyalky- 
lenterephthalat- und Polyalkylenisophthalat-Misch- 

35 polymere, wobei der Anteil an Isophthalat z.B. 1 bis 
10 Mol-% betragt, Mischpolymere und Terpolymere, 
sowie Blockpolymere und gepf ropfte Modif ikationen 
oben genannter Stoffe. 

Andere Thermoplaste auf Polyester-Basis sind 

40 Copolymere der Terephthalsaure und einer weiteren 
Polycarboxylsaure mit wenigstens einem Glykol. 
Zweckmassig sind dabei die Copolyester der Tereph- 
thalsaure, Ethylenglykol und einem zusatzlichen Gly- 
kol. Bevorzugt sind glykolmodifizierte Polyester, di 

45 der Fachwelt als PETG bekannt sind. 

Zweckmassige Thermoplaste auf Polyester-Ba- 
sis sind Polylatkylenterephthalate mit Alkylengruppen 
Oder -resten mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen und 
Polylalkylenterephthalate mit Alkylengruppen oder - 

50 resten mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen, die durch ein 
Oder zwei -0- unterbrochen sind . 

Bevorzugte Thermoplaste auf Polyester-Basis 
sind Polylalkylenterephthalate mit Alkylengruppen 
Oder -resten mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen und ganz 

55 besonders bevorzugt sind Polyethylenterephthalate. 
Zu diesen Polyethyl nterephthalaten sind auch A- 
PET, PETP und das genannte PETG oder G-PET zu 
zahlen. 
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Bevorzugte Foiien aus thermoplastischen Kunst- 
wstoffen sind solche enthaltend Thermoplaste auf Ole- 
f inbasis und besonders bevorzugt solche aus Poly- 
ethylen, wobei unter den Polyethylen n wiederum 
das Hochdruck-Polyethyien (HOPE). Polypropylen 5 
Oder Copolymere davon besonders bevorzugt sind. 
Bevorzugt sind auch Polyester sowie Mischungen 
von Polypropylen und Polyethylen, beispielsweise 
aus Polypropylen und. bezogen auf das Polypropy- 
len. 10 bis 50 Gew.-% Polyethylen. wie HOPE. io 

Mit den Pollen aus den thermoplastischen Kunst- 
stoffen konnen z.B. Monofilme oder -schichten und 
Verbunde von zwei Oder mehreren Filnnen oder 
Schichten aus den genannten Polymeren und aus Po- 
lymergemlschen Oder Misch-. Block-. Pfropf- oder is 
Copolymeren der genannten Polymeren. umfasst 
sein. 

Die Polymere oder die Kunststoffolien konnen 
mit Zusatzen. wie z.B. Stabilisatoren. Weichma- 
chern, Pigmenten. Verarbeitungshilfsmitteln etc. ver- 20 
sehen sein. 

Die Dicke der einzelnen Kunststoffolien, die ei- 
nen der obigen Kunststoffolienverbunde bilden, kann 
Z.B. fur Pollen aus Thermoplasten auf Esterbasis zwi- 
schen 6 und 100 ^m. zweckmissig zwischen 10 und 25 
80 |im, bevorzugt zwischen 10 und 60 ^m und beson- 
ders bevorzugt zwischen 12 und 40 ^m llegen oder 
kann fur Pollen aus Thermoplasten auf Olefin-Basis 
z.B. von 3 bis 140 ^m. zweckmissig 5 bis 120 ^m. be- 
sonders zweckmassig 10 bis 100 |am. vorteilhaft 20 30 
bis 80 ^m und bevorzugt von 30 bis 60 ^m Dicke lie- 
gen. 

Die Dicke einer einzelnen Kunststoffolie bei der 
Verwendung als Monofolie kann z.B. zwischen 10 
und 100 ^m. zweckmassig 10 bis 60 und bevorzugt 35 
zwischen 1 2 und 40 \xm fur Foiien aus Thermoplasten 
auf Polyester-Basis und z.B. 3 bis 140 ^m. zweckma- 
ssig von 10 und 130 ^im, zweckmdsslg 40 bis 120 nm 
und bevorzugt zwischen 40 und 1 00 nm fur Foiien aus 
Thermoplasten auf Polyolef in-Basis liegen. 40 

Die Deckelfolie nach vorllegender Erf indung hat 
zweckmassig eine Gesamtdicke von etwa 10 bis 200 
^m. bevorzugt von 40 bis 140 |im und insbesondere 
von 40 bis 120 ^m. 

ErfindungsgemSss enthalt die Deckelfolie 5 bis 45 
50 Gew.-%. bevorzugt 20 bis 45 Gew.-%. und beson- 
ders bevorzugt 40 bis 45 Gew.-%. bezogen auf den 
thenmoplastischen Kunststoff der Folie, Fullstoffe. 
Beispiele von solchen Fullstoffen sind Gliser. Calzi- 
umcarbonate. Kreide. Calzit, gefalltes Calziumcarbo- so 
nat, Calcium-Magnesium-Carbonate. Dolomit. Silica- 
te. Kr ide. Bariumsulfate. Russ, Schiefermehl, 
Schwerspat. Kieselerde. Tonerdehydrat. Kaolin, Dia- 
tomit. Glimmer. Talkutn oder Gemisch enthaltend 
wenigstens einen oder mehrere dieser genannt n 55 
Stoffe. Die Fullstoffe weisen vorteilhaft einen Parti- 
keldurchmesser von 1 bis 15 ^un und insbesondere 1 
bis 6 nm auf. Die Fullstoffpartikel sind zweckmassig 



faserfdrmig. kug lig oderblattchenfomriig. B vorzug- 
te Fullstoffe sind Talkum. Kreide und Calciumcarbo- 
nate. 

Die Folie kann auch pigmentiert werden. Je nach 
Art und Anteil des Pigmentes'kann die Gebrauchs- 
tuchtigkeit der Folie durch die Pigmente noch erhoht 
werden. Beispiele von Pigmenten sind anorganische 
und organische Pigmente. Beispiele solcher anorga- 
nischer Pigmente sind z.B. Titandkjxid. Zinkoxid oder 
Bariumoxid. Geeignet sind auch organische Pigmen- 
te, wie z,B. Buntpigmente. Geeignet sind Anteile an 
Pigmenten im Bereich von bis zu 20 Gew.-% und be- 
sonders 5 bis 20 Gew.-%, bezogen auf den thermo- 
plastischen Kunststoff. 

Die Foiien sind herstellbar durch Erzeugung ei- 
nes Compounds aus dem thermoplastischen Kunst- 
stoff. allfalligen Zuschlagsstoffen. dem Fullstoff und 
gegebenenfails den Pigmenten sowie den weiteren. 
allenfalls vorzusehenden, Verarbeitungshilfsmitteln. 
Stabilisatoren etc. Aus diesem Compound kann dann 
die Folie z.B. durch Cast-Extrusion. Coextrusion Oder 
Blasextrusion hergestellt werden. Es ist auch mog- 
lich. mit zwei oder mehr Foiien einen Verbund zu er- 
zeugen. Dies kann beispielsweise durch Beschich- 
ten, Extrusionsbeschichtung. Coextruslonsbe- 
schichtung oder durch Blasextrusion erfolgen. 

Da Durchdruckpackungen sehr oft fur die Auf- 
nahme von empfindlichen Gutern vorgesehen sind. 
kann es zweckmassig sein. sowohl den Bodenteil als 
auch das Deckelmaterial undurchdringlich oder 
schwer durchdringbar^ur Gase. Geruche, Aromen. 
Feuchtigkeit und Nasse zu machen oder diese soweit 
bereits vorhandenen Eigenschaften zu verstarken. 
Zweckmassig wird das mit einer Permeabilitatssper- 
re Oder Sperr- oder Barriereschicht erreicht Geeignet 
sind z.B. keramische Sperrschichten sowie Kunst- 
stoff-Sperrschichten. 

Es konnen durch Vakuumdunnschichtverdamp- 
fuhg erzeugte keramische Schichten von Oxiden 
und/oder Nitriden von Metallen und/oder Halbmetal- 
len angewendet werden. 

Die keramische Schicht wird zweckmSssig durch 
ein Vakuumdunnschichtverfahren aufgebracht, wo- 
bei physikalische Beschichtungsverfahren (PVD) 
bzw. chemische Beschichtungsverfahren (CVD) mit 
Plasmaunterstutzung zum Einsatz kommen konnen. 
Bevorzugt werden physikalische Beschichtungsver- 
fahren, insbesondere auf der Basis von Elektronen- 
strahlverdampfen oder Widerstandsheizen oder in- 
duktivem Heizen aus Tiegeln. Besonders bevorzugt 
ist das Elektronenstrahlverdampfen. Die beschriebe- 
nen Verfahren konnen reaktiv und/oder mit lonenun- 
terstutzung gefahren werden. 

Die Dicke der keramischen Schicht kann von 5 
bis 1000 nm betragen. wobei Schichtdicken von 10 
bis 200 nm bevorzugt und von 40 bis 150 nm beson- 
ders bevorzugt sind. 

Als keramische Schicht konnen die Oxide und/oder 
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Nitride von Metallen und/oder Hatbmetallen. z.B. die- 
jenigen des Siliciums, des Aluminiums, des Eisens, 
Nickels, Chroms. Tantals. Molybdans, Magnesiums, 
Bleis Oder Mischungen daraus angewendet werden. 
Damit umfasst sind auch die Oxinitride der genannten 
Metalle oder Halbmetalle. 

Als keramische Schichten sind die Siticiumoxide 
Oder AlumtniunrK)xide zweckmassig. Die Siliclumoxi- 
de konnen die allgemeine Formel SiOx, wobei x 
zweckmdssig eine Zahl von 1 bis 2 darstellt, bevor- 
zugt von 1,1 bis 1,9 und insbesondere von 1,1 bis 1.7 
darstellt, aufweisen. Die Aluminiumoxide konnen die 
Formel AlyOz, wobei y/z z.B. eine Zahl von 0,2 bis 1 .5 
und bevorzugt von 0,65 bis 0,85 darstellt, aufweisen. 

Besonders bevorzugt sind Permeabilititssperr- 
schichten in Form einer 10 bis 500 nm dicken kerami- 
schen Schicht eines Siliciumoxides der allgemeinen 
Formel SiOx, wobei x eine Zahl von 1,1 bis 1,7 dar- 
stellt Oder eines Aluminiumoxides der allgemeinen 
Formel AlyO^, wobei y/z eine Zahl von 0.2 bis 1 ,5 dar- 
stellt. 

Die Permeabilitatssperrschicht in Form einer ke- 
ramischen Schicht wird in der Praxis auf wenigstens 
einer Seite wenigstens einer Kunststoffolie durch ei- 
nes der genannten Verfahren aufgebracht. Die 
Kunststoffolie dient demnach als Substrat auf dem 
die keramische Schicht abgeschieden wird. Es kann 
die Folie aus thermoplastischem Kunststoff als Sut>- 
strat vorgesehen werden, oder es kann eine weitere 
Kunststoffolie als Substrat vorgesehen werden. 

Entsprechend den Anforderungen ah die Sperr- 
od r Barrierewirkung der Perrheabilitatssperre, kann 
die Dicke und Anzahl von keramischen Schichten ge- 
wahlt werden. 

Es kann Z.B. die weitere Kunststoffolie oder die 
Folie aus thermoplastischem Kunststoff einseitig mit 
einer keramischen Schicht beschichtet werden, und 
auf die keramische Schicht kann die Folie aus ther- 
moplastischem Kunststoff. respektive die weitere 
Kunststoffolie aufgebracht werden. 

Mit dieser letzten Massnahme wird erreicht, dass 
die keramische Schicht oder Schichten wahrend der 
Herstellung, Verarbeitung, Lagerung und dem Trans- 
port der Deckelfolie nicht beschadigt werden. 

Es konnen auch Kunststoff-Sperrschichten vor- 
gesehen werden. Es handelt sich dabei beisplelswei- 
se um Folien in einer Dicke von z.B. 5 bis 1 00 ^m aus 
Polymeren, die besonders gas- und wasserdampf- 
dicht sind. Besonders gunstig verhalten sich z.B. Po- 
lyvinylidenchloride. Polyolefine, Ethylenvinylalkohol 
(EVOH), Polyvinylchloride, Acrylnitrin-Copolymere 
Oder biaxial gestrecktes Polyethylenterephthalat. die 
auf die Folie aus thermoplastischem Kunststoff auf- 
gebracht werden. 

Die deirart ausgerusteteh Deckelfolien weisen ei- 
ne hohe Sperrwirkung gegenuber chemischen, phy- 
sikalischen oder mikrobiellen Einflussen auf und 
schutzen das verpackte Gut vor Oxidation, Strahlung 



Oder Verderb. Insbesondere sind die Sperreigen- 
schaften gegenuber Luft, Sauerstoff und Wasser- 
dampf, Feuchtigkeit, Aroma und Fremdgeruchen her- 
vorragend. 

5 Alle in dieser Beschreibung gennanten Folien 

und Verbunde daraus konnen ungereckt, monoaxial 
Oder biaxial gereckt angewendet werden. 

Die Deckelfolien nach vorliegender Erfindung 
konnen zumindest aussen wenigstens eine bedruck- 

10 te, konterbedruckte Oder eingefirbte Schicht eines 
Materials, wie z.B. eine Kunststoffolie, aufweisen 
Oder die Deckelfolien kdnnen als solche bedruckt 
Oder konterbedruckt sein, wobei der Druck auch mit 
einem Schutzlack abgedeckt sein kann. 

15 Auf wenigstens einer Seite und insbesondere auf 

wenigstens der zum Bodenteil gerichteten Seite der 
erf indungsgemassen Deckelfolie. wenigstens an den 
Randbereichen Oder den Randflanschen und den 
Stegbereichen. bezogen auf den Bodenteil. zur Auf- 

20 lage und dichtenden Verbindung mit dem Bodenteil. 
Oder auch auf der ganzen nach innen zu liegen kom- 
menden Flache der Deckelfolie, konnen Siegel- 
schichten. z.B. als Lacke oder Siegelfolien. vorgese- 
hen sein. Die Siegelschichten konnen beispielsweise 

25 aus lonomeren. LLDPE, LDPE. MDPE, HDPE. Poly- 
propylen und Polyethylenterephthafat bestehen oder 
diese Materialien enthalten und in Folien- oder Lack- 
form vorliegen. lonomere oder ionenhaltige Polymere 
mit typischen lonomereigenschaften sind thermopla- 

30 stische Copolymere von Olefinen mit carboxylhalti- 
gen Monomeren. von denen ein Teil als freie Carbo- 
xytgruppen vorliegen und der Rest mit Metallkationen 
gebunden ist. so dass eine gewisse Quervernetzung 
erreicht wird. Bevorzugte Siegelschichten bestehen 

35 aus Oder enthalten Mischungen aus Polyolef inen. wie 
Mischungen von Polyethylenen und Poly propyl enen 
und beispielsweise sind dies Mischungen von Poly- 
propylen mit 10 bis 50 Gew.-%, bezogen auf das Po- 
lypropylen, Polyethylen. Siegelbare Folien konnen ei- 

40 ne Dicke von 3 bis 140 fim aufweisen. Es kdnnen 
auch eine Oder mehrere Schichten z.B. eines Slegel- 
lacks Oder Heissiegellacks durch eine Lackanwen- 
dung auf die Deckelfolie, beispielsweise in einer 
Dicke von 1 bis 10 ^im. aufgebracht werden. 

45 Siegelfolien kdnnen beispielsweise durch ein Ex- 

trusionsverfahren auf die Deckelfolie aufgebracht 
werden oder Lacke kdnnen auf die Deckelfolie aufge- 
tragen werden. 

Die Deckelfolie kann auch direkt als solche auf- 

50 gesiegelt werden, d.h. ohne Verwendung einer Sie- 
gelschicht. 

Gegebenenfalls kdnnen Fotien- oder Verbund- 
oberfl3chen zur Erhdhung der Oberflachenspan- 
nung. vorzugsweise durch eine Plasma- oder Flamm- 
55 vorbehandlung oder eine Koronabehandlung behan- 
delt werden. 

Demnach kdnnen erf indungsgemasse Deckelfo- 
lien beispielsweise folgende Schichten enthalten: 
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: a) ein Monofoli aus einem thermoplastischen 
Kunststoff auf Polyolef in- Basis Oder Polyester- 
Basis 

Oder 

a') einen Verbund enthaltend wenigstens eine 5 
Folie aus einem thermoplastischen Kunststoff 
auf Polyolef in-Basis oder Polyester-Basts 

und bevorzugt 
b) eine Siegelschicht in Form eines Siegellackes 
Oder einer Siegelfolie auf einer oder beiden Sei- io 
ten von a) oder a'). 

Auf der Schicht a) resp. a') kann ein Druck, ein 
Druck mit Schutzlack, ein Schutzlack, eine weitere 
Kunststoffschicht, die eine keramische Schicht tragt 
Oder eine Kunststoffsperrschicht und/oder eine wei- is 
tere Kunststoffschicht, z.B. eine Siegelschicht, ange- 
ordnet sein. 

In der Regel konnen als Basismaterial fur die Bo- 
denteile der Durchdruck- oder Blisterpackungen z.B. 
Polypropylen oder Polyethylenterephthalate und Co- 20 
polymeren davon und insbesondere PETP verwendet 
werden. Wird Polypropylen verwendet, kann diesem 
z.B. bis zu 50 Gew.-%, und insbesondere 30 Gew.-%, 
HOPE beigefugt werden. Entsprechend diesen Ba- 
sismaterialien fur die Durchdruckpackungen kann die 25 
Deckelfolie vorzugsweise aus gleichem oder ahnli- 
chem thermoplastischen Kunststoff aufgebaut sein. 
Solche Verpackungen aus den genannten Kunst- 
stoffolien resp. Kunststoffolienverbunden sind insbe- 
sondere geeignet zur sortenreinen Regranulation und 30 
zur Wiederverwertung in neuen Kunststoffproduk- 
ten. 

Dies trifft insbesondere zu fur Durchdruck- 
packungen und den Deckelfolien dazu, die Sperr- 
schichten aus keramischen Materialien enthalten. Die 35 
ausserst geringen Mengen. der zur Bildung der 
Permeabi litatssperrschicht aufgebrachten Oxide 
Oder Nitride von Metallen und/oder Halbmetallen wir- 
ken sich bei der Wiederverwertung nicht negativ aus. 

Die Deckelfolie nach vorliegender Erfindung 40 
muss die Spannungen einer Veredelungsmaschine 
aufnehmen kdnnen. Deshalb sollte die Deckelfolie ei- 
ne Festigkeit von uber 20 MPa und eine maximale 
Dehnung von unter 800 % aufweisen. 

Die dussere Oberf Idche der Deckelfolie soil glatt 45 
sein, um beispielsweise einen schdnen Druck auf- 
bringen zu konnen. Die geforderte Oberflachenqua- 
litat kann beispielsweise bei der Extrusion uber die 
Rauhigkeit der Waize oder mittels einer Nachlackie- 
rung erhalten werden. 50 

Wie vorstehend erwdhnt, wird die Deckelfolie bei- 
spielsweise durch Sieg lung trennfest mit dem Bo- 
dentell verbunden. Demzufolge muss die Deckelfolie 
siegeltemperaturbestandig sein, wobei die Siegel- 
temperaturen beispielsweise im Bereich von 150**C 55 
bis 200°C liegen k6nnen. Durch die Siegelung wird j - 
des Fach oder Vertiefung im Bodenteil randstandig 
umsiegelt und dicht verschloss n. Der Inhalt eines 



Faches ist dadurch rundum gegen auss re Einf lusse 
geschutzt Di Siegelung muss so stark gewahit wer- 
den. dass der Packungsinhalt durch die Deckelfolie 
hindurch durch Durchdrucken des Inhaltes entnom- 
men werden kann. ohne dass die Siegelung bricht 

Die Deckelfolie kann beispielsweise als Rollen- 
ware. als Bogen oder in Form von Einzeldeckeln ge- 
fertigt werden. Die Deckelfolien in Form von Rollen- 
ware oder Bogenware kann durch z.B. Ausschneiden^ 
Ausstanzen oder Trennen zu einzelnen Deckein ver- 
arbeitet werden. Zweckmissig entspricht die Deckel- 
form in der Draufsichl dann der Bodenform. 

Vorliegende Erfindung betrifft auch die Verwen- 
dung der metallfolienfreien Deckelfolie fur Durch- 
druckpackungen Oder Blisterpackungen und insbe- 
sondere fur Deckel von Durchdruckpackungen oder 
Bl isterpacku ngen . 

Die erf indungsgemasse Deckelfolie ist derart in- 
elasttsch, dass beim Durchdrucken des Inhaltes ei- 
nes Faches durch den Deckel die Deckelfolie oder 
aufplatzt und den Inhalt f reigibt. 



Patentanspruche 

1. Metallfolienfreie Deckelfolie fur Durchdruck- 
packungen, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Deckelfolie wenigstens eine Folie aus thenmopla- 
stischem Kunststoff auf Polyolefin-Basis oder 
Polyester-Basis enthalt, wobei der thenmoplasti- 
sche Kunststoff 5 bis 50 Gew.-%. bezogen auf 
den thermoplastischen Kunststoff, Fullstoff 
aufweist. 

2. Metallfolienfreie Deckelfolie nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, dass die Folie aus ther- 
moplastischem Kunststoff eine Monofolie dar- 
stellt Oder einen Verbund darstellt. enthaltend we- 
nigstens eine Monofolie aus thermoplastischem 
Kunststoff auf Polyolefin-Basis oder Polyester- 
Basis. 

3. Metallfolienfreie Deckelfolie nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der thermoplasti- 
sche Kunststoff 20 bis 45 Gew.-% Fullstoffe ent- 
halt 

4. Metallfolienfreie Deckelfolie fur Durchdruck- 
packungen. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Folie aus thermoplastischem Kunststoff auf Po- 
lyolefin-Basis eine Mischung von Polypropylen 
mit 10 bis 50 Gew.-%, bezog n auf das Polypro- 
pylen, an Polyethyl nen. insbesondere HDPE, 

nthalt Oder daraus besteht. 

5. Metallfolienfrei Deckelfolie fur Durchdruck- 
packungen, dadurch gekennz ichnet, dass die 
Deckelfoli auf wenigstens einer Seite ein Sie- 
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gelschicht enthalt. 

6. Metallfolienfreie Deckelfolie nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Folie Glaser, 
Calciumcarbonate, Kreide, Calcit, gefilltes Caici- 5 
unriGarbonat, Calcium-Magnesium-Carbonate, 
Dolomit, Silicate, Bariumsulfate, Russ. Schiefer- 
mehl, Schwerspat, Kieselerde, Tonerdehydhat, 
Kaolin, Dietomit Glimmer. Talkum Oder Gemi- 
sche davon als Fultstoff enthalt. io 

7. Metallfolienfreie Deckelfolie fur Durchdruck- 
packungen, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fullstoffe einen Partikeldurchmesser von 1 bis 

15 ^m aufweisen. is 

8. Verwendung der metallfolienfreien Deckelfolie 
nach Anspruch 1 fur Durchdruckpackungen Oder 
Blisterpackungen und insbesondere fur Deckel 

von Durchdruckpackungen oder Blisterpackun- 20 
gen. 
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